
particolari golfare M24
in acciaio galvanizzato

cementazione della barra a rifiuto
mediante boiacca cementizia
addittivata con antiritiro

perforazione a rotopercussione f 38-41 mm

golfare passacavi
galvanizzato tipo M24

chiodo ad aderenza migliorata B450C fnom 24 mm
con filettatura agli estremi M24 completo di centratori

CHIODO TIPO T1: L= 3.0 m

particolari golfare M30
in acciaio galvanizzato

cementazione della barra a rifiuto
mediante boiacca cementizia addittivata
con antiritiro

perforazione a rotopercussione f 90 mm

golfare passacavi
galvanizzato tipo M30

chiodo ad aderenza migliorata in acciaio B450C ZINCATO
fnom 32 mm con filettatura agli estremi M30
completo di centratori con passo 1.5 m e cannetta di iniezione

CHIODO TIPO T2: L= 4.5 m

inclinazione 20° salvo diversa indicazione della DL

inclinazione media 20°
salvo diversa indicazione della DL

barra unica

particolari golfare M30
in acciaio galvanizzato

perforazione a rotopercussione f 90 mm

golfare passacavi
galvanizzato tipo M30

chiodo ad aderenza migliorata in acciaio B450C ZINCATO
fnom 32 mm con filettatura agli estremi M30
completo di centratori con passo 1.5 m e cannetta di iniezione

CHIODO TIPO T3: L= 6.0 m

inclinazione 20° salvo diversa indicazione della DL
in caso di utilizzo di manicotto  (4.5+1.5 m) gli estremi delle due barre dovranno
essere avvitate in pari lunghezza sino al centro del manicotto stesso

cementazione della barra a rifiuto mediante boiacca
cementizia addittivata con antiritiro

LEGATURA PANNELLI CONTIGUI

punti metallici meccanizzati o in
alternativa doppio filo metallico
zincato di cucitura f 2.2-3.0 mm
(UNI-EN 10218 galvanizzato
EN 10244 classe A)
passo 1 legatura ogni 20 cm

perimetralmente risvoltare la rete attorno
alla fune per almeno 10 cm e legarla ogni
2 maglie

Malte: Rck>30 N/mmq (300 kg/cmq) confezionato con cemento conforme alla norma UNI ENV 197/1
classe di esposizione XC2 (EN-206-1, UNI 11104), resistenza a compressione (EN 12190) (MPa): 90 (a 7
gg), resistenza a flessione (EN 196-1) (MPa): 30 (a 7 gg), utilizzo di additivo antiritiro.

CARATTERISTICHE MALTE PER CHIODI

Chiodi: acciaio B450C 24 - 32 mm.
Rete doppia torsione : rete metallica galvanizata (EN 10244-classe A) a doppia torsione tessuta con
trafilato di ferro (UNI-EN 10223-3 e 10218), carico di rottura compreso fra 350 e 500 N/mm2, allungamento
minimo 10%, diametro 2.70 mm; maglia esagonale tipo 8x10 e resistenza a trazione 50 kN/m.
Geostuoia: geostuoia abbinata meccanicamente alla rete costituita da PP spessore nominale 12 mm
colore marrone.
Retina inox: rete metallica zincata a tripla torsione filo 0,70 mm. (UNI EN 10319) maglia 16x16 mm. (UNI
EN 10223-3).
Funi: AMZ 12 mm in acciaio in trefoli ad alto limite elastico fptk=>1700 N/mmq. Carico di rottura 84,6 kN.

CARATTERISTICHE CHIODI E RETI

minimo n°3 morsetti serracavo asole

morsetto serracavo per funi (UNI-ISO 2081)

punto metallico di cucitura f 3 mm con carico
di rottura 170 kg/mmq

filo metallico zincato di cucitura f 2.2-3.0 mm (UNI-EN
10218 galvanizzato EN 10244 classe A)

in alternativa

fune
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Progetto in somma urgenza per il consolidamento e
messa in sicurezza della frana a monte della SR409

in prossimità del  km 1+800 in località Subida
CIG: B982917CF0

ATEC  engineering s.r.l.
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